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[bookmark: _GoBack]一、塑料节水灌溉器材第1部分:单翼迷宫式滴灌带
1  检验依据
以聚烯烃为主要材料，采用挤出吹塑，并以真空模具成型一侧带有滴水孔且流道呈迷宫型的非复用型滴灌带，输送介质温度不超过45℃，执行国家标准或企业标准，应满足：GB/T 19812.1-2017《塑料节水灌溉器材第1部分：单翼迷宫式滴灌带》；GB/T 13021-2023《聚乙烯管材和管件炭黑含量的测定 煅烧和热解法》；GB/T 18251-2019《聚烯烃管材、管件和混配料中颜料或炭黑分散度的测定》或企业标准。
检验项目、依据标准及检测方法，见表1。
表1 检验项目、依据标准及检测方法
	序号
	检验项目
	依据标准及检测方法
	备注

	1
	外 观
	GB/T 19812.1-2017
	

	2
	不透光性
	
	

	3
	规格尺寸
	
	

	4
	流量均匀性
	
	

	5
	流量和进水口压力之间的关系
	
	

	6
	耐水压
	
	

	7
	爆破压力
	
	

	8
	耐拉拔性能
	
	

	9
	炭黑含量
	GB/T 13021-2023
	

	10
	炭黑分散
	GB/T 18251-2019
	


2  抽样
2.1 抽样组批确定
同一原料、配方生产的同一规格、额定流量、额定压力为一批。每批5000卷，生产七天不足5000卷，则按七天的生产量为一批。
2.2 样品抽取
2.2.1 在企业成品堆、库房随机抽取带有合格证标识或其他方式证明为合格品的产品。
2.2.2 抽取数量为2卷，每卷不得少于60米。1卷为检验用，1卷为备样。由检验机构现场抽取并封存带回。
2.2.3 随机数一般可使用随机数表、骰子或扑克牌等方法产生。
3  样品处置
自被抽查企业收到检验结果起15日起，未提出疑议，样品满3个月后，由检验机构自行处理样品。
4  抽样单填写
应按有关规定填写抽样单，并记录被抽查产品及企业的相关信息，包括规格型号、厂名厂址、抽样基数等。对于产品检验所需的样品基数参数等信息，需要被抽企业提供的，应在抽样现场获取，并经企业确定。
5  判定原则
经检验，检验项目全部合格，判定该批产品合格；检验项目中任一项或一项以上不合格，判定该批产品不合格。
6  异议处理
对判定不合格产品进行异议处理时，按以下方式进行：
6.1 核查不合格项目相关证据，能够以记录（纸质记录或电子记录或影像记录）或与不合格项目相关联的其他质量数据等检验证据证明。
6.2  对需要复检并具备检验条件的，由承检机构对留存的备用样品上组织复检，并出具检验报告。复检结论为最终结论。
二、塑料节水灌溉器材第3部分：内镶式滴灌带
1  检验依据
[bookmark: OLE_LINK1]采用聚烯烃为主要原料的内镶式非压力补偿滴灌管及滴灌带，输送介质温度不超过45℃，执行国家标准或企业标准，应满足：GB/T 19812.3-2017《塑料节水灌溉器材第3部分：内镶式滴灌带》；GB/T 13021-2023《聚乙烯管材和管件炭黑含量的测定 煅烧和热解法》；GB/T 18251-2019《聚烯烃管材、管件和混配料中颜料或炭黑分散度的测定》或企业标准。
检验项目、依据标准及检测方法，见表1。
表1 检验项目、依据标准及检测方法
	序号
	检验项目
	依据标准及检测方法
	备注

	1
	外 观
	GB/T 19812.3-2017
	

	2
	不透光性
	GB/T 19812.3-2017
	

	3
	规格尺寸
	GB/T 8806-2008
	

	4
	流量均匀性
	GB/T 19812.3-2017
	

	5
	流量和进水口压力之间的关系
	GB/T 19812.3-2017
	

	6
	耐水压
	GB/T 19812.3-2017
	

	7
	爆破压力
	GB/T 19812.3-2017
	

	8
	耐拉拔性能
	GB/T 19812.3-2017
	

	9
	炭黑含量
	GB/T 13021-2023
	

	10
	炭黑分散
	GB/T 18251-2019
	


2  抽样
2.1 抽样组批确定
同一原料、配方生产的同一规格、额定流量、额定压力为一批。每批5000卷，生产七天不足5000卷，则按七天的生产量为一批。
2.2 样品抽取
2.2.1 在企业成品堆、库房随机抽取带有合格证标识或其他方式证明为合格品的产品。
2.2.2 抽取数量为2卷，每卷不得少于60米。1卷为检验用，1卷为备样。由检验机构现场抽取并封存带回。
2.2.3 随机数一般可使用随机数表、骰子或扑克牌等方法产生。
3  样品处置
自被抽查企业收到检验结果起15日起，未提出疑议，样品满3个月后，由检验机构自行处理样品。
4  抽样单填写
应按有关规定填写抽样单，并记录被抽查产品及企业的相关信息，包括规格型号、厂名厂址、抽样基数等。对于产品检验所需的样品基数参数等信息，需要被抽企业提供的，应在抽样现场获取，并经企业确定。
5  判定原则
经检验，检验项目全部合格，判定该批产品合格；检验项目中任一项或一项以上不合格，判定该批产品不合格。
6  异议处理
对判定不合格产品进行异议处理时，按以下方式进行：
6.1 核查不合格项目相关证据，能够以记录（纸质记录或电子记录或影像记录）或与不合格项目相关联的其他质量数据等检验证据证明。
6.2 对需要复检并具备检验条件的，由承检机构对留存的备用样品上组织复检，并出具检验报告。复检结论为最终结论。
7  附则
   本细则编制单位：喀什地区产品质量检验所（冯艳、阿布都热依木·阿布力孜、李军）。
   本细则由喀什地区市场监督管理局发布、解释。







