
附件6：
           生产企业现场生产条件检查表 

	基本情况

	企业名称
	
	企业地址
	

	主导产品名称及规格型号
	
	联系人
	
	联系电话
	

	销售额（万元）（上一年度）：
	
	年加工能力（万吨/年）

（多种产品可分别填写）（上一年度）
	

	被抽查产品销售额（万元）（上一年度）
	
	被抽查产品产量（万吨/年）（上一年度）
	

	上一年度主营业务收入（万元）
	
	企业类别
	A(     B(     C(     D( 

	生产状况
	( 持续生产 ( 间歇生产 ( 停产
	生产方式
	( 全部自产 ( 部分外委

	统一社会信用代码
	
	生产许可证编号
	

	被抽查产品生产条件

	原材料（进货检验）
	主要原材料种类：原料来源：( 自产   ( 外购  ( 其它         
是否保存供货方或外协单位的供货及协作记录( 是；( 否：

是否对重要原材料按规定检验并留存相关记录( 是；( 否：

	生产基础设施
	是否具备满足其生产取证产品所需的工作场所和设施
	( 是；( 否
	

	
	是否具备满足其采购关键原材料进货检验、生产过程检验、产品出厂检验所需的工作场所和设施
	( 是；( 否
	

	
	生产和检验设施是否维护完好，运行正常
	( 是；( 否
	

	生产设备工装
	是否具有与其生产产品、生产工艺及生产方式相适应的生产设备和工艺装备
	( 是；( 否
	

	
	生产设备和工艺装备性能和精度应能满足生产合格产品的要求
	( 是；( 否
	

	
	生产设备和工艺装备是否维护完好，运行正常
	( 是；( 否
	

	
	生产设备和工艺装备是否存在安全隐患，是否带病运行等
	( 是；( 否
	

	检验设备
	企业是否具有与其生产产品、生产工艺及生产方式相适应的采购关键原材料进货检验、生产过程检验、成品出厂检验所需的检验仪器设备
	( 是；( 否
	

	
	检验仪器设备性能和精度应能满足相关标准规定的检验要求
	( 是；( 否
	

	
	检验仪器设备是否维护完好，运行正常，和检验设备均在检定或校准有效期内使用
	( 是；( 否
	

	计量器具
	建立计量器具台账，计量管理文件齐全，计量器具在检定（或校准）有效期内
	( 是；( 否
	

	建立台账
	有原材料购买、使用台账和产品生产、销售台账，能实现产品质量可追溯，并能对不合格产品实施处理
	( 是；( 否
	

	产品召回
	依据产品召回有关规定，依法对不合格产品实施召回，并积极采取纠正和预防措施
	( 是；( 否
	

	过程控制
	是否对工艺过程关键参数进行监控，并保存相关记录
	( 是；( 否
	

	
	是否制定关键质量控制点操作程序，并保存相关记录
	( 是；( 否
	

	
	制定的控制程序及控制记录是否符合规定要求
	( 是；( 否
	

	标签标识
	产品标识标注符合法律法规和标准规定要求
	( 是；( 否
	

	被抽产品出厂检验
	生产的成品、半成品是否按规定进行出厂检验，并保留检验记录
	( 是；( 否
	

	
	国家、自治区监督抽查检验结果应合格，或者有当年有效合格检验报告
	( 是；( 否
	

	跟踪服务
	对出现的产品质量问题能及时采取修理、更换、退货、损害赔偿等措施，保障消费者的合法权益
	( 是；( 否
	

	参加培训
	积极参加市场监管部门召集的质量培训会、分析会等，未有无正当理由不参加的现象
	( 是；( 否
	

	抽检情况
	近3年在本级以上市场监督部门的监督抽查中产品合格
	( 是；( 否
	注：哪年不合格

	其他情况
	不存在使用国家产业政策规定的禁用或淘汰的落后工艺
	( 是；( 否
	

	需整改事项
	
	整改完成时限
	

	现场检查人员签名
	属地局：
	企业：

	



